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I. Aligemeines

Die Sendegarnitur Typ SU-ZG-SL 200 a dient zur automati-
schen Uebermittlung von Telegrammen im Prinzip der Morsetele-
graphie. Die Hauptmerkmale dieser Anlage sind die universelle
Anpassung der Sendegeschwindigkeiten je nach Empfangsbedin-
gungen, wobei Geschwindigkeiten von 20—200 Zeichen pro Minute
tir Uebungszwecke, und 100—1000 Zeichen pro Minute fiir direk-
ten Einsatz wie bei der kommerziellen Telegraphie, mit je einem
dafiir bestimmten Geberkopf moglich sind. Ferner seien erwzhnt
die verschiedenen Betriebsmoglichkeiten :

Direkte Zeichengabe mit Summton (800—1500 Hz) auf eine Horer-
leitung fir Anschluss bis 80 Kopfhorer fiir Uebungszwecke, oder
zur Modulation von Sendern.

Tastung einer Tastleitung fiir direkte- oder Ferntastung von Sen-
dern fiir Tonlose Drahtlose Telegraphie oder direkte Tastung von
Empféngern (Undulatoren) iiber Leitungsnetze.

Beide prinzipiellen Betriebsarten sind umschaltbar auf Handtastung
zur Durchgabe des technischen Codes.

Die Speisung der Apparate kann auf einem Wechselstromnetz 50 Hz.
125/145/220 oder 250 Volt erfolgen.

II. Mechanische Hauptmerkmale
Die Sendegarnitur besteht aus folgenden Einheiten:
a) 1Stromlieferungsgerit Typ SU200a 'grés§ell;l40 X220 x 150 mm
ewicl

= . 5 8,2kg
eingebaut in Apparatekiste o 4
mit Zubehor- und Reserveteilen } 8;35;1‘650“80*32‘;?‘“';
1 Zeichengeber Typ ZG 200 a Grosse 360 x 230 x 150 mm
CACHEEDEE LD Gewicht 98 kg
zum Einschieben in Apparatekiste
Gewichte der Apparatekiste kpl. Pos. A 435 kg
b) 1 Handlocher Typ SL 200 a Grosse 540 x 300 x 260 mm
zum Einschieben in Apparatekiste Gewicht 20,5 kg
Apparatekiste mit Schublade fiir } Grésse 600 x 580 x 350 mm
Zubehor- und Reserveteile Gewicht 28 kg
Gewicht der Apparatekiste kpl. Pos. B 485 kg

Totalgewicht der Sendegarnitur 92 kg
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Die Apparatekisten und Deckel sind aus Holz, mit starken
Eisenrahmen beschlagen und mit einem schattenschwarzen Tarn-
anstrich versehen.

IIl. Technische Daten

1. Speisung und Stromverbrauch
Das Stromlieferungsgerit ist gebaut fiir den Anschluss an ein
Wechselstromnetz 50 Hz., umschaltbar fiir die Spannungen 125/145/
220/250 Volt.
Zeichengeber und Handlocher werden durch das Stromliefe-
rungsgerdt mit 110 Volt Wechselstrom gespiesen.
Leistungsaufnahme des Stromlieferungsgerites mit Tongenerator

22 Watt

Leist fnat des Zeich bers: 45 Watt

Leistungsaufnahme des Handlochers: 65 Watt

Totale Lei fnal der Send nitur 132 Watt
2. Sende- bzw. Schreibgeschwindigkeiten

a) Die Sendeg windigkeit des Zeichengebers ist in 2 Bereiche

eingeteilt und am direkt zeigenden Instrument ablesbar:

1. Bereich mit Geberkopf ,A“ (untere Skala) 20—200 ZpM

2. Bereich mit Geberkopf ,B“ (obere Skala) 100—1000 ZpM.
b) Schreibgeschwindigkeit des Handlochers:

Die Schreibgeschwindigkeit des Handlochers kann bis auf 400

Anschldge pro Minute gesteigert werden.

3. Rohrenbestiickung des Str i ungsgerites
1 Gleichrichterrshre Typ AZ 1.
1 Oscilator- und Verstérkerrohre fiir Tongenerator Typ EL 3.

4. Tastrelais

Als Tastrelais wird das mit Steckkontakten versehene aus-
wechselbare ,Siemens“- Telegraphenrelais Typ T.rls. 43 a nach
T. Bv. 4/308 verwendet, welches im Stromlieferungsgerit einge-
baut ist.
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IV. Aufbau

Die Sendegarnitur Typ SU-ZG-SL 200 a stellt in ihrer Ge-
samtheit eine Sendeanlage dar, bestehend aus Stromlieferungsgerat
mit Tongenerator, Zeichengeber, Handlocher, Handtaster, den
notigen Apparatekabeln, sowie dem erforderlichen Zubehor- und
Reservematerial. Der grosse regulierbare Geschwindigkeitsbereich
gestattet eine vielseitige Verwendungsmoglichkeit, welche durch
die sinnreiche Betriebsartenschaltung ausgeniitzt werden kann.

A) a Stromlieferungsgerit
Dasselbe zerfillt in 5 Hauptteile wie folgt:
1. Stromlieferungsgerdt fiir Zeichengeber und Handlocher,
2. Gleichrichterkreis fiir Tongenerator,
3. Tongenerator,
4. Gleichrichterkreis fiir Geber und Tastrelais,
5. Betriebsartenschalter.
1

. Stromlieferungsgerit fiir Zeichengeber und Handlocher

Dasselbe besteht aus einem Transformator, (5) primérseitig
angepasst fiir die Net 125/145/220/250 Volt, 50 Hz und
wirkt als Autotransformator mit einer Anzapfung an der Primir-
wicklung auf 110 Volt zur Speisung der beiden Motoren fiir Zei-
chengeber und Handlocher.

Die Absicherung erfolgt durch einen 2-poligen Sicherungs-
automaten (2) im Eingang. Ausserdem ist im Transformator eine
Thermosicherung (29) eingebaut. Das eingebaute Voltmeter (1) zeigt
bei ei: hal Sicher die ortliche Netzspannung
an, so dass mit dem Spannungswihler (4) das Gerédt angepasst
werden kann. Die Ein- und Ausschaltung des Gerites erfolgt mit
einem 2-poligen Netzschalter (3).

2. Gleichrichterkreis fiir Tongenerator

Sekundirseitig liefert der Transformator die Anoden- und
Heizspannung fiir den Tongenerator. Die Gleichrichtung erfolgt
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durch eine Gleichrichterrohre Typ AZ 1 in Einwegschaltung (15).
Zur Glittung dient ein einfaches C-R-C-Filter mit den Kapazititen
von 4x16 uF, den 4 Ausgleichswiderstinden a 500 k Ohm, und
einem Widerstand von 4000 Ohm (17, 35, 31,33 —16—18, 30, 32, 34).
3. Tongenerator

Als Tongenerator dient ein einstufiger Rohrensummer mit
Schwingkreis in der Anode und Frequenzregulierung durch varia-
blen Widerstand (25) in Serie mit der Schwingkreiskapazitit (24).
Die Tonhghe kann in den Grenzen von 800—1500 Hz variiert
werden. Die A imped des A ansformators (26)
betrigt 40 Ohm, entsprechend einer Anpassung von 100 Kopfhorern
a 4000 Ohm parallel. Die Lautstirkeregulierung erfolgt durch ein
Potentiometer (27) im Ausgang. Als Oscilatorrshre arbeitet eine
Endpenthode Typ EL 3 (23), welche gleichzeitig die erforderliche
Ausgangsleistung erzeugt.

4. Gleichrichterkreis fiir Geber und Tastrelais

Die erforderliche Gleichspannung von 30 Volt fiir den Geber-
und Relaiskreis liefert ein Selengleichrichter (7) in Graetz-Schaltung.
Zur Glittung dient ein Siebfilter mit den Kapazititen 2><200 uF
und einer Drossel (8,9).

Die Erregung des Tastrelais erfolgt durch Lade- und Entlade-
stromstosse eines Kondensators (11) von 1 uF. Ein mit der Kapa-
zitdt und mit dem Tastrelais (13) in Serie geschalteter Widerstand
(12) von 3000 Ohm bestimmt die Zeitkonstante des Relaiskreises,
welche auf die maximale Tastfrequenz abgestimmt ist.

5. Betriebsartenschaltung
Fiir die Betriebsartenschaltung dienen 2 Schalter (10, 14) mit

den Stellungen Horerleitung und Gebertaster, woraus sich die
folgenden 4 Betriebsarten ergeben:

a) Zeichengeber auf Horerleitung,

b) Taster auf Horerleitung,

¢) Zeichengeber auf Tastleitung,

d) Taster auf Tastleitung.




Es werden somit verschiedene Betriebs- und Verwendungs-
moglichkeiten geboten und verleihen dem Gerit eine ‘universelle
Verwendbarkeit.

Der mechanische Aufbau des Stromlieferungsgerates ist sehr
einfach und zweckmissig. Simtliche Bedienungselemente sind in
der Frontplatte eingebaut und gestatten eine sehr einfache Be-
dienung. Das ganze Gerit kann nach Losen, der 3 rot markierten
Befesti auben leicht baut werden.

b) Zeichengeber
Derselbe zerfillt mechanisch in 2 Teile, den auswechselbaren
Geberkopf und das Gebergehéduse.
Elektrisch bilden sich die 3 folgenden Kreise:
1. Antrieb,
2. Messkreis fiir Zeichengeschwindigkeit,
3. Geberkreis.

1. Antrieb

Der Antrieb des Geberkopfes erfolgt durch einen Einbaumotor
(101) fiir 110 Volt Gleich- oder Wechselstrom. Die Tourenregu-
lierung geschieht durch ein Potentiometer (135) von 500 Ohm,
welches mit dem Motor in Barkhausen-Schaltung geschaltet ist
und so einen maximalen Regulierbereich gestattet. Der Motor ist
mit einer axial federnden Kupplung versehen (102), so dass der Ge-
berkopf auch beim Lauf des Motors ausgewechselt werden kann.

Die Kohlenbiirsten (207) des Motors konnen durch Ausschrauben

der F. leicht g und ersetzt werden.

2. Messkreis fiir Zeichengeschwindigkeit
Zur direkten Anzeige der Zeichengeschwindigkeit dient ein
in ZpM geeichtes mA-Meter (168) vom Messbereich 1 mA End-
ausschlag. Um auf dem ganzen Messbereich die gleiche prozentuale
Empfindlichkeit zu erlangen, wurde eine logarithmische Charakte-
ristik des Messkreises angestrebt. Dieser Messkreis besteht aus
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einem mit dem Motor direkt gekoppelten Generator, dessen Span-
nung eine Funktion der Tourenzahl ist, und somit ein Kriterium
fiir die Sendegeschwindigkeit bildet. Um dieser Funktion den
gewiinschten logarithmischen Verlauf zu geben, ist wechselstrom-
seitig eine verdnderliche Induktivitat (155) eingeschaltet, mit welcher
das iiber einen Messgleichrichter (166) angeschaltete empfindliche
Drehspulinstrument (168) abgestimmt werden kann.

Unter Beriicksichtigung der universellen Verwendbarkeit
wurden 2 Messbereiche geschaffen:
1. Messbereich fiir Gehtrabnahme von 20—200 ZpM,
2. Messbereich fiir direkte Sendertastung mit Undulatorenempfang

von 20—1000 ZpM.
3. Geberkreis

Zur Erzielung einer optischen Zeichenkontrolle und der Kurz-
schlussicherheit des Geberkopfes besteht der Geberkreis aus dem
Geberkopf (1-77) mit Abtastvorrichtung, einer Sicherungslampe (140)
mit paralell geschaltetem Begrenzungswiderstand (183), der Zeichen-
kontrollampe (140) und einer Sperrschichtzelle (177) zur Unter-
driickung einer Kondensatorentladung des Relaiskreises. Diese
Sperrschaltung ist deshalb erforderlich, weil die Geberkontakte
gleichzeitig auch zur Steuerung des optischen Zeichensignals ver-
wendet werden miissen. Simtliche Schaltelemente sind in einem
zweckmissig konstruierten Metallgehduse eingebaut, welches eine
dusserst einfache Bedienung gestattet. Durch einfaches Heraus-
ziehen kann der Geberkopf, welcher mit Steckkontakten versehen
ist, leicht entfernt und im Bedarfsfalle ausgewechselt werden.

b) Handlocher

Derselbe besteht mechanisch aus den 4 Hauptteilen:
. Getriebegehduse mit Antrieb, Kupplung und Exzenterwelle,
. Stanz- und Transportkopf,
Rahmen mit Tastatur, Typen- und Transportraster,
Grundplatte mit Papier- und Abfallschublade, sowie Gleichrich-
ter fiir elektrische Kupplung. i
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Bei der Konstruktion dieses Apparates wurde die Hauptauf-
merksamkeit einer gerduscharmen und zuverldssigen Ausfiihrung
geschenkt, die den hochsten Anspriichen geniigt.

1. Getriebegehiuse mit Antrieb, Kupplung u. Exzenterwelle

Ein in Leichtmetallguss ausgefiihrtes Gehéuse (258), welches
mit der Grundplatte (2) fest verschraubt ist, enthélt die Antriebs-
welle (308) mit Schraubenradgetriebe (324) und Schwungrad (362),
eine Motorkupplung (452—460), eine elektrische Kupplung (330—
334; 352—356) fiir die als Hohlwelle laufende Exzenterwelle (336)
zur Steuerung des Stanz- und Transportvorganges, sowie einen
2-poligen Schleifringkoliektor (286—298) fiir die Stromzufithrung
der elektrischen Kupplung.

Der Antriebs-Flanschmotor (468), welcher mit dem Deckel
(262) des Getriebegehiuses (258) fest verschraubt ist, ist mit einem
Fliehkraftregler versehen, zur Einstellung und zum Ausgleich der
Tourenzahl. Eine gerduschl federnde Kuppl gestattet eine
leichte Demontage des Gehdusedeckels mit Antriebsmotor.

Die Uebertragung der Steuerfunktionen erfolgt iiber Hebelwerk
und Gestdnge. Simtliche laufenden und beanspruchten Lagerstellen
sind mit Kugellagern, bzw. Nadellagern ausgefiihrt, und-das-Ge-
triebe—tauft-im—Oelbad.

2. Stanz- und Transportkopf

Der Stanzkopf (470—540) besteht aus Stempelfassung, Stem-
pelfiihrung (472), Matrize (476), Papierfilhrung (474), Stempelsatz
(522—524) fiir Zeichen- und Transportlochung, sowie Abfallrohr
(482) fiir die Stanzabfille. Die Betitigung des Stanzkopfes erfolgt
durch das aus dem Getrieb a gefiihrte Gestd und der
Riicklauf durch Federdruck.

Der Transportkopf (542—598) besteht aus einer Zwischenraum-
Begrenzungsstange (570), dem Transport-Gleitstiick (584) mit Fiih-
rung, sowie den Begrenzungs-Lamellen (586). Der Transportkopf
ist zum Einziehen des Papierstreifens mit einem Exzenter (590)
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ausschwenkbar. Die Uebertragung der Transportbewegung erfolgt
durch einen Drehhebel (436).

3. Rahmen mit Tastatur, Typen- und Transportraster

In einem starken Leichtmetallgussrahmen (600) sind die Tasta-
tur (840) (Deutsche Schreibmaschinenklaviatur mit Spezialzeichen-
Ergédnzung), die Typen und Transportraster (824—826), bestehend
aus den einzelnen Rasterstdben mit ihren Fithrungen, dem Raster-
verschluss (616) zur Riickfiihrung der Rasterstédbe, sowie dem
Schalter (664) zur Steuerung der elektrischen Kupplung, unterge-
bracht. Verschlussklappe (616), Schalter und Raster sind abgedeckt
zum Schutze gegen Verstaubung und zur Dadmpfung des Tast-
gerdusches.

Auf der Riickseite des Rahmens ist die Streifenfiihrungs- und
Spannvorrichtung angebaut (692—716).

Der Rahmen ist mit der Grundplatte fest verschraubt.

4. Grundplatte

Die Grundplatte (2), auf welcher das Getriebegehause (258)
und der Rahmen (600) aufgebaut sind, ist aus Leichtmetallguss
hergestellt und enthilt eine Schublade (108) fiir Streifenrolle mit
Bremsvorrichtung (230). Eine weitere kleine Schublade (96) dient
als Stanzabfallbehdlter, welche sich durch Druckknopfbedienung
springend offnet.

Im Weitern ist ein Selen-Gleichrichter (40) in Delon-Schal-
tung eingebaut, welcher den erforderlichen Gleichstrom fiir die
elektrische Kupplung liefert.

Fiir den Betrieb und die Einstellung des ganzen Apparates
dient ein Schalter (32) mit den Stellungen: Betrieb, Kupplung,
Motor und Aus. Dadurch wird eine einfache Einstellung und Be-
dienung des Apparates erreicht. Die Stromzufiihrung erfolgt iber
den eingeb und bezei Appar: ker (34).




V. Arbeitsweise

1. Das Prinzip

Beim Stanzen eines Zeichens mittelst eines Streifenlochers
entstehen im Papierstreifen 2 Reihen Zeichenlocher, sowie eine
Anzahl Transportlocher (siehe Diagramme). Letztere befinden sich
in der Mitte des Streifens.

Ist das Zeichen ein Punkt, so entsteht nur ein Transportloch
und beidseitig davon je 1 Zeichenloch, wobei die Mittelpunkte
der 3 Locher in einer senkrecht zum Streifenrand laufenden gera-
den Linie liegen. Beim Stanzen eines Striches dagegen entstehen
2 Vor blocher und 2 Zei Iocher, von denen das eine iiber
dem ersten Transportloch, das andere unter dem zweiten Trans-
portloch liegt.

Beim Stanzen des Zwischenraumes entstehen nur Transport-
Iocher.

Da das Morsealphabet aus einer willkiirlichen Kombination
von Punkten und Strichen besteht, ergibt sich auch hier fiir jedes
Zeichen eine bestimmte Folge von Léchern, welche beim Stanzvor-
gang durch entsprechende Kombination von Rasterstdben erzeugt
werden. Der Abstand der einzelnen Zeichen (Lochgruppen) auf
dem Streifen wird durch einen sogenannten Transportraster kon-
stant gehalten, und begrenzt somit den Streifenvorschub je nach
Lénge des Zeichens bzw. der Lochgruppe.

Dieser Zwischenraum kann durch Betitigung einer Reduktions-
taste aufgehoben, bzw. verkiirzt werden.

Auf diese Weise kann der Telegrammtext wie beim Arbeiten
mit einer Schreibmaschine in einen Papierstreifen gelocht werden
der nachher in einer beliebi Geschwindigkei isch ab-
getastet wird, und auf diese Art das Telegramm automatisch fiber-
mittelt.

Das Abtastsystem eines solchen gelochten Streifens besteht
aus einem M i der ab ise die hintere und
die vordere Lochreihe abtastet und so in der Kombination eine
Reihe Stromstdsse durch Schliessen der Kontakte auslost.




Zum Tasten eines Senders oder irgend einer Leitung miissen
diese Impulse jedoch noch elektrisch umgesetzt werden. Dies ge-
schieht mit einem polarisierten Tastrelais, welches durch diese
Impulse erregt wird und entsprechend der Impulsrichtung den
Zeichenstromkreis schliesst oder offnet.

Jedes Zeichen, Punkt oder Strich wird also ausgelost durch
2 elektrische Impulse. Der Erste davon (Zeichenstromstoss) wird
ausgelost bei der Kontaktgabe durch den Einfall des hintern Taster-
stiftes (43) in ein entspr des Loch im dur den Streifen.
Dieser Stromstoss entsteht durch die Aufladung eines Kondensa-
tors (11) im Stromkreis des Tastrelais (13). Ist das zu tastende
Zeichen ein Punkt, so kann der vordere Tasterstift (43) in der
folgenden halben Hubperiode ebenfalls in das entsprechende Strei-
fenloch einfallen. Dadurch wird der Relaisstromkreis iiber den
Geberkontakt kurzgeschlossen, so dass sich der im Relaiskreis
befindiche Kondensator (11) entladen kann und somit in umge-
kehrter Richtung einen Trenn-Stromstoss erzeugt und das Tast-
relais (13) entsprechend ansprechen ldsst. Ist das zu iibermittelnde
Zeichen ein Strich, so kann nach gegebenem Zeichenstromstoss
der vordere Tasterstift in der folgenden halben Hubperiode nicht
einfallen, da kein Loch im Streifen vorhanden ist. Somit wird auch
der Trennstromstoss nicht gegeben. Folgegemiss kann also der
Trennstromstoss erst in der 3. Halbperiode erfolgen da der vordere
Tasterstift erst in dieser zum Einfall gelangen kann. In der Zwischen-
zeit bleibt also der Zeichenstromkreis geschlossen, was der Zeit-
dauer eines Striches entspricht.

Aus diesen Ueberlegungen geht nun klar hervor, dass die
Einfiihrung des gelochten Streifens in den Geberkopf so erfolgen
muss, dass das 2. Loch eines Striches nach vorn zu liegen kommt,
d.h. der Trennimpuls wird durch die vordere Lochreihe ausge-
Iost, die hintere Lochreihe hat also die Auslosung der Zeichen-
impulse zur Folge. Auf diese Tatsache ist beim Einfiihren des
Streifens daher stets zu achten.




VI. Bedienungsanleitung.

1. Aufstellung und Inbetriebsetzung der Sendegarnitur

Die Anlage kann sowohl im Freien (unter einem Zelt), in
einem Zimmer, oder im Betri gen einer Funkstation aufge-
stellt werden. Am besten werden die Apparate auf einem Tische,
wenn dies nicht moglich ist, auf den Apparatekisten aufgestellt.

Durch Losen der Kniehebelverschliisse lassen sich die Deckel
der Apparatekisten entfernen.

Sowohl Zeichengeber wie Strei her sind durch Nieder-
driicken der Haltefeder aus der Apparatekiste ausziehbar und
konnen aufgestellt werden.

Nach erfolgter Aufstellung der Apparate iiberzeuge man sich,
ob der Netzschaiter (3) des Stromlieferungsgerites auf der Stel-
lung O ist, um die Gerite bei nicht zutreffender Spannungsein-
stellung vor Ueberlastung zu schiitzen.

Hierauf sind der Schublade der Apparatekiste sémtliche Kabel
zu entnehmen und einzusetzen.

Nach dem Einschalten des Sicherungsautomaten (2) durch
Niederdriicken des grossen Druckknopfes bis zum Einklinken des-
selben, kann die ortliche Netzspannung am eingebauten Volt-
meter (1) abgelesen und am Spannungswéhler (4) entsprechend
eingestellt werden.

Hierauf wird die Horer- bezw. Tastleitung angeschlossen und
die gewiinschte Betriebsart eingestellt.

Durch Einschalten des Netzschalters (3) am Stromlieferungs-
gerit ist die Anlage betriebsbereit.

2. Betriebsaufnahme

Der Telegrammtext ist auf das Pult des Handlochers festzu-
klemmen. Aus der Schublade der Apparatekiste des Handlochers
ist eine Streifenrolle zu entnehmen und in die Schublade des
Handlochers so einzulegen, dass das Streifenende ca. 5 cm aus
der hintern Fithrungsrolle (244) hervorsteht. Nach dem Einschieben
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der Schublade wird der Streifen in die Fiihrungs- und Spannvor-
richtung eingelegt. Zum Einschieben des Streifens in den Stanz-
kopf (474) wird der Transportkopf (570) durch Drehen am kleinen
Handrad (590) des Exzenters ausgeschwenkt und dadurch das
Transport-Gleitstiick (584) aus der Eingriffslage gebracht. Hierauf
wird der Streifen in den Stanzkopf eingeschoben, wobei die beiden
Streifenfithrungsfedern (500—518) zu heben sind, bis der Streifen-
anfang ca. 3 cm vorn hervorsteht. Nun kann der Transportkopf
wieder eingeschwenkt werden. Der Schalter (32) wird auf Betrieb
gestellt, worauf durch mehrmaliges Driicken der Maximum-Taste
die Transportlochung gestanzt wird.

Er kann nun die Tastung des Telegrammtextes erfolgen.

Um die Einfithrung des Streifens in den Geberkopf zu erleich-
tern, empfiehlt es sich, an der Vorderseite bezw. obern Seite des
Streifenanfanges mit Bleistift einen Pfeil oder irgend ein Zeichen
als Kennzeichnung anzubringen. Ist das ganze Telegramm auf den
Streifen gebracht, so wird der Streifen nach Tasten einiger Max.-
Zwischenrdume abgeschnitten und zum Geber gebracht.

Das Einlegen des Streifens kann auf 2 Arten geschehen.

Im Ruhezustand des Gebers wird der Streifen durch Heben der
Druckrolle mit Druckhebel (64—65) in die Streifenfiihrung eingelegt,
so dass der Streifenanfang ca. 3 cm am Geberkopf vorsteht. Nach
Einschalten des Motorschalters wird dann die Sendegeschwindig-
keit eingestellt und der Streifen wird automatisch abgetastet.

Im 2. Falle wird der Geber eingeschaltet und mit dem Poten-
tiometer die gewiinschte Send t 11t. Hierauf
wird der Streifenanfang schrig abgeschnitten und vorsichtig in die
Fiihrung des Geberkopfes eingeschoben, bis der Streifen von der
Transportrolle erfasst und mitgenommen wird. Das Einlegen des
Streifens kann bei jeder Geschwindigkeit erfolgen.

Soll zwischen den Telegrammen technischer Code fibermittelt
werden, der nicht im Dbereits gestanzten Telegramm enthalten
ist, so kann dieser durch Umschaltung auf Tasterbetrieb durch
Handtastung iibermittelt werden, mit nachheriger Umschaltung auf

indigk
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automatischen Betrieb. Sollen die gestanzten Streifen nach erfolgter
Uebermittlung aufbewahrt werden, so kénnen dieselben mit dem
beigegebenen Streifenroller aufgerollt und versorgt werden.

3. Abbruch

Versorgen simtlicher Teile und Apparate an den entnommenen
Plitzen und Kontrolle nach Etat. Schliessen der Apparatekisten.

VII. Unterhalt durch die Truppe
a) Parkdienst

Um ein sicheres Funktionieren der Anlage zu gewdhrleisten,
ist ein sorgfiltiger Parkdienst unerldsslich. Er umfasst folgende
Arbeiten:

. Herausnehmen simtlicher Teile aus den Apparatekisten und
Schubladen (Stromlieferungsgerdt ausgenommen).

2. Reinigen der Apparatekisten innen und aussen, sowie der Schub-
laden und Fécher.

3. Reinigen des Geberkopfes durch Ausblasen oder Auspinseln
des Papierstaubes.

4. Kontrolle und Reinigung der 5 Apparatekabel.

5. Reinigung sdmtlicher Zubehdr- und Reserveteile

6. Sorgfiltige Reinigung des Stanz- und Transportkopfes, sowie
des betitigenden Gesténges von Papierstaub beim Handlocher.

7. Reinigung der Tastatur.

8. Entleerung und Reinigung der Papierabfallschublade.

9. Oelstand-des—Getriebegehi kontrollieren.

10. Einrdumen simtlicher Teile und Apparate unter Kontrolle nach

Etat.
b) Auswechseln von Réohren und Sicherungen
Setzt der Tongenerator beim Betriebe oder bei Inbetriebsetzung
aus, so ist das Gerdt sorgfiltig nach Losen der 3 rot markierten
Befestigungsschrauben aus der Apparatekiste zu ziehen und das
Chassis auf eine saubere Unterlage zu stellen. Es diirfen am Chassis
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nur Reini beiten vor werden, ohne dass Einstell-
schrauben, Drahte und Verbindungen aus ihrer Lage gebracht wer-
den.

Es ist nun die Oscilatorrshre (EL 3) (23) auszuwechseln.
Ist die Storung dadurch nicht behoben, so ist die alte Rohre wie-
der einzusetzen und die Gleichrichterrshre (AZ 1) (15) zu ersetzen.

Nach behobener Storung bei Rohrendefekt ist das Chassis
wieder sorgfltig in der Apparatekiste einzubauen und festzuschrau-
ben.

Zum Auswechseln der Sicherung (6) des Tastrelaiskreises ist
die Fassung loszuschrauben und die Sicherung zu ersetzen. Das
gleiche gilt fir die A lung der Kuppl icherung (72)
beim Handlocher.

Zum Auswechseln der Sicherungs- oder Zeichenkontrollampe
(140) ist die Kallotte (141/142) der entsprechenden Lampe auszu-
ziehen. Defekte Lampe entfernen und neue einstecken. Kallotte
wieder einsetzen.

Eingriffe anderer Art diirfen von der Truppe nicht vorgenom-
men werden. Vor allem diirfen keinerlei Manipulationen am Tele-
graphenrelais oder den Geberktpfen vorgenommen werden. Repa-
raturen daran sind nur durch ausgebildetes Personal mit Hilfe des
Relaispriifgerdtes RP a moglich.




VIII. Streifengeschwindigkeiten fiir Streifen
mit Zwischenraum

Werden zu Uebungszwecken (Gehorablesen) Streifen mit Zwi-
schenraum getastet (Driicken der Zwischenraumtaste nach jedem
Zeichen), so kann die effektive Sendegeschwindigkeit nach folgender
Formel oder Tabelle ermittelt werden:

v: Geschwindigkeit in Zeichen pro Minute
a: Einstellung am ZpM-Meter

20| 12| 65 | 39
25 (15| 70 | 42
30 (18| 75 |45
35 (21| 80 |48
40 | 24 | 85 | 51
45 | 27| 90 | 54
50 {30 95 |57
55 | 33 | 100 | 60
60 | 36 | 120 | 72




1 £t 4

Umr toren der S hwindigkeiten
fiir Streifen mit Zwischenrdumen

q

Aligemeine Formel:

v: Sendegeschwindigkeit in ZpM
a: Einstellung am Instrument
k: Faktor fiir verschiedene Zwischenrdume

Zwischenraum : 2 3 4 5 9 10
Faktor k: 0857 075 0666 06 0428 04




VIII. Perforierung von Streifen fiir Sendegeschwin-
digkeiten unter 60 ZpM bei einer konstanten
Durchgabegeschwindigkeit von 60 ZpM.

Tenps Gruppen- baw.
in Lmnlm- S ﬂ@i‘_{el~
inien- inien-
ZpM ben tanzung i Stanzung

20 | 10 | 4XZw.+Zw.Red. | 30 |2XMax. +3XZw.
7 | 3XZw.R Taste | 21 |1XMax +4XZw.
5 | 2XXZw.R Taste 16 | 13X Max. + 2 Zw.
4 | IXZw.+Zw.Red. | 12 |13 Max. Taste

40 | 3 | 1XZw.R Taste
2
2

8 |3XZw.+Zw.Red.
45 13 Zw.R.Red. 6 |2XZw.+Zw.Red.
50 1 Zw.R Red. 5 |2XZw.R Taste
55 | 1 | normal 4 | 1XZw.+ Zw.Red.
60 1 | normal 3 | 1XZw.R Taste

(normal)




IX. Etat

a) Zeichengeber
1 Apparatekiste mit Deckel enthaltend:
1 Stromlieferungsgerdt, Typ SU 200 a fest montiert
1 Zeichengeber Typ ZG 200 a auf Grundplatte zum Einschieben in
Apparatekiste m.1 Geberkopf, A“20—220 ZpM (Deckel plombiert).
1 Schubfach fiir Papierrollen, enthaltend:
2 Rollen zu Streifenroller
1 Schublade enthaltend:
1 Netzanschlusskabel 4 m fiir Stromlieferungsgerat
11 1,5 m fiir Zeict ber-Motor
1 Netzanschlusskabel 1,5 m fiir Handlocher
1 Apparatekabel 1,5 m 4-adrig fiir Zeichengeber
1 Apparatekabel 1,5 m 3-adrig fiir Taster
1 Einlage fiir T 3 Blocks und Schreibmaterial
1 Geberkopf ,B* 100—1000 ZpM (Deckel plombiert).
4 Feinsicherungen 100 mA
1 Thermosicherung fiir Netztransformator
2 Lampen 36 V. 11
2 Kohlenbiirsten zu Motor
2 Deckel zu Fach fiir Reservematerial
1 Satz Reservershren: Typ AZ1 und EL 3 je 1 Stiick
1 Taster
1 Streifenroller

b) Handlocher
Apparatekiste mit Deckel enthaltend:
Handlocher Typ SL 200 a mit Grundbrett zum Einschieben in ki
Staubschutzhiille
Schublade (oben) enthaltend:
Streifenroller
Kohlenbiirsten zu Motor
Rolle zu Streifenroller
Sicherungen 500 mA
Staubpinsel
Oelpinsel
Oelkanne mit-Getriebeoel——
Papierfiihrungsreiniger
Schraubenzieher
Schublade (unten) enthaltend:
10 Papierrollen (nur bei Einsatz auf Funkstationen vorhanden)

et ke b N 5

16




Stromlieferungsgerat
Typ SU 200a




Stromlieferungsgerit SU 200 a

v, armyradio.ch



Tasterschema zu SU 200 a
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Zeichengeber
Typ ZG 200a
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Zeichengeber ZG 200 a
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Impulsdiagramme SU-ZG 200 a
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Handlocher
Typ SL 200a

290 436 570 470 500 808
ekl

. armyradio.ch



Handlocher SL 200 a
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Schematische Darstellung fiir Aufstellung
und Kabelverbindungen
der Sendeanlage

Stromlisterungsgerdt
Handlocher

Raum Fir Zubehdr

Raum Fir Zeichengeber
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